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La presente invention a essentiellement pour 
objet un clapet anti-retour pour fluide gazeux 
du type comportant une membrane en materiau 
elastomere qui constitue un element formant 
clapet cooperant avec un siege muni dorifices 
de passage pour ledit fluide, ledit clapet anti- 
retour etant remarquable en ce qu'il comporte 
un corps tubulaire dont la paroi interne pre- 
sente un epaulement contre lequel est applique 
de facon etanche le fond d'un element formant 
siege en forme de coupelle en matiere synthe- 
tique comportant les orifices precites, le rebord 
de ladite coupelle etant applique de facon 
etanche contre un element formant embout 
d'evacuation dudit fluide. 

On congoit qu'un clapet ainsi realise com- 
porte une tige assurant une etancheite parfaite 
entre le corps de clapet et la piece formant 
embout qui lui est raccordee. 

D'autres caracteristiques de l'invention appa- 
raitront a la lecture de la description qui suit 
et se refere aux dessins dans lesquels : 

La figure 1 represente en coupe axia]e un 
clapet anti-retour selon l'invention ; 

La figure 2 est une coupe agrandie du siege 
en matiere plastique du clapet de la figure 1 
destine a recevoir la membrane en materiau 
elastomere ; et 

La figure 3 est une coupe agrandie d'une 
membrane en materiau elastomere. 

En se referant a la figure 1, un clapet anti- 
retour, represente dans son ensemble en 10. 
se compose d'un support metallique tubulaire 
12 susceptible d'etre relie de facon etanche. 
par vissage, par exemple, a une chambre a 
vide fnon representee). Le support 12 a sa 
paroi interne usinee en gradins, elle est de 
grand diametre a sa partie superieure 14 et 
d'un diametre plus faible a sa base 16. A c on 
sommct, le support 12 comporte un rebord IB 
de faible epaisseur rabattu sur la peripheric de 
la bride de fixation et d'une piece formant 



concue pour recevoir un flexible conduisant, 
par exemple, a une source de depression qui 
peut etre constituee par l'orifice d'admission 
d'air d'un carburateur ou d'un nitre a air de 
moteur a combustion interne. La paroi en 
gradins 14-16 presente un epaulement 22 contre 
lequel est applique un siege 24 en matiere 
plastique, le siege 24 est bloque entre 1'epaule- 
ment 22 et la bride 26 de la piece formant 
embout 20. Le siege 24 comporte un passage 
axial dans lequel est engagee une portion cylin- 
drique d'un teton 28 venu de matiere avec une 
membrane 30 en materiau elastomere. La mem- 
brane 30 est solidarisee du centre du siege par 
une tete 32 prevue a 1'extremite libre du 
teton 28. L'engagement du teton 28 dans le 
passage axial du siege 24 a lieu par simple 
pression. On a represente a la figure 3 la mem- 
brane 30 a l'etat non deforme avant montage. 
Le siege 24 comporte un certain nombre d'ori- 
fices 34 (six dans l'exemple represente) destines 
a permettre le passage du gaz de la portion 16 
a la portion 14 du support metallique. 

Le siege 24 represente plus en detail sur 
la figure 2 comporte une jupe 36 presentant un 
bord a section triangulaire 38 contre lequel 
vient prendre appui la surface 26 de la piece 
formant embout 20. La jupe 36 possede a son 
autre extremite un rebord a section triangulaire 
destine a venir prendre appui contre l'epaule- 
ment 22 du support tubulaire 12. Le siege 24 
comprend en outre une portion 42 formant 
fond. Ce fond comporte le passage dans lequel 
est engage le teton 28 et les orifices 34 repartis 
de preference en cercle autour de l'orifice 44. 
Le fond 42 comprend egalement un rebord cir- 
culaire 48 a section triangulaire servant de 
butee etanche pour la membrane 30. 

Selon un mode de realisation prefere. le 
siese 24 est realise en matiere plastique du 
tvpe polyamide et la membrane 30 est en 
caoutchouc naturel ou synthetique ou un mate- 
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L'invention n'est pas limitee a ee mode de 
realisation particulier, de nombreuses modifica- 
tions peuvent y etre apportees et il reste bien 
entendu que toutes ces modifications entrent 
dans le cadre du present brevet. 

RESUME 

L'invention a essentielleinent pour objet un 
clapet anti-retour pour fluide gazeux du type 
comportant une membrane en materiau elas- 
tomere qui constitue un element formant clapet 
cooperant avec un siege muni d'orifices de 
passage pour ledit fluide. ledit clapet anti- 
retour etant caracterise par les points suivants 
pris separement ou en toutes combinaisons 
operantes : 

1° II comporte un corps tubulaire dont la 
paroi interne presente un epaulement contre 
lequel est applique de facon etanche le fond 
d'un element formant siege en forme de cou- 
pelle en matiere synthetique comportant les 
orifices precites, le rebord de . ladite coupelle 
etant applique de facon etanche contre un 
element formant embout d'evacuation dudit 
fluide. 

2° Le fond de la coupelle formant siege 



precite est pourvu d'un orifice central dans 
lequel est engage un teton venu de matiere 
avec la membrane precitee, au centre de cette 
derniere. 

3° La membrane precitee coopere avec une 
saillie circulaire prevue sur le fond de ladite 
coupelle, entre les orifices dudit fond et le 
raccordement de la paroi interne de ladite 
coupelle avec ledit fond. 

4° L'element formant embout precite com- 
porte une bride annulaire appliquee sur le 
rebord precite par rabattement du bord 
extreme du corps precite. 

5° Le fond de la coupelle precitee comporte 
sur sa face externe une saillie peripherique a 
arete vive concue pour assurer l'etancheite avec 
Tepaulement precite. 

6° Le rebord de la coupelle precitee com- 
porte une arete vive concue pour assurer Tetan- 
cheite avec la piece formant embout precitee. 

7° Le siege precite est realise en un materiau 
du type polyamide de preference moulee. 
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